SYSTEME DE MONTAGE

METHOD QF ASSEMBLY

Percage :

60

Bore :
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\ Angle vif ne pas chanfreiner
Sharp angle - do not chamifer
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Les cotes el tolérances mentionnées dans les ta-
bleaux sont 3 obtenir "PROTECTION INCLUSE".

Montage :

AL L_3 LA

Poussoir
Pusher

The dimensions and tolerances given in the tables IN-
CLUDE PLATING.

Assemnbly -

Support
Support

Ne jamais appliquer 'effort sur I'axe.
Emmancher a force le corps "P.T.F.E." sans ie
lourner.

Leffort doir &tre appliqué perpendiculairement au
plan du support.

Qutil de montage (3 parties) sur demande (fournir

la référence du composant et le type de machioe
utilisée).

ngss )

Never exert any pressure on the axs.

Press on the "P.T.F.E." body without rotating.
Pressure should be applied perpendicalar o the sup-
port plane.

. Assembly too!l (3 pants) available on request (give

part number of component and type of machine
used).
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